El Poder de Lean y Six sigma

? Que es

Focalizamos metodologias lean en 8 Desperdicios. Six Sigma es un enfoque disciplinado y basado en datos
para eliminar defectos y minimizar la variabilidad. Lean Six Sigma utiliza métodos eficaces de resolucion
de problemas para ayudar a las organizaciones a tener éxito y mantenerse competitivas.

@ Para que @ Objetivos

+ Comprender la variacion y cdmo afecta a las 3D: ¢ Cumplir con los requisitos del cliente.
Demoras, Desviaciones y Defectos. » Controlar la variacion del proceso.
» Como parte de todo proceso de mejora. * Robusta mejora continua.
2 Reducir el Desperdicio en todas las actividades. Reducir la variacion, reduciendo asi los defectos
u@ CO mo y las desviaciones. |
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Caminar el Proceso (Gemba)

+ e . .
ﬁ TipS Mejora Continua m

v w o o ot Coteeion de datcs
El proceso debe estar en Cor?trol S CONTROLAR Mapeo de Proces
Estadistico” antes de realizar una capacidad Control Vsl Mapeo de Crler do eler

‘ iagrama de Spaghetti
de proceso. $0P and Documentacion

v’ Si el proceso esta bajo control, la capacidad e e
del proceso puede predecir el cumplimiento MEJORAR
de los requisitos del cliente. 55 Unvi de ideas

g - Kaizen iagrama Causa-Efecto

v" Utilizar los Modelos de Mejora (DMAIC o fanban Froinie

PDCA). Balanceo e Lines Diagrama de dspersion

Disefio de proceso Evaluacin de la hipétesis

Anilisis de modos de falla y efectos.
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